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@ Vorrichtung zum Befordern und Gruppiaren von GegenstSnden 

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befordern und 
Gruppieren von uber einen Zufuhrweg in einer Zufuhrrich- 
tung mittels Forderelnheiten 11, 1V zugefuhrten Gegenstftn- 
den 3 mit zwei Relhen gegenOberiiegender, korrespondie- 
render und in einer Seite-an-Seite-Bezlehung angeordneter 
Fdrderelemente 1,1', die wShrend eines parallel zur ZufOhr- 
richtung 17 verlaufenden Arbeitswegs die Gegenstande 3 p 
durch eine Zustellbewegung 20 quer zur ZufOhrrichtung 17 
von beiden Seiten des ZufQhrwegs 23 erfsssen, befdrdern 
und gruppieren und durch eine Wegstelibewegung 21 quer 
zur Zufflhrrichtung 17 freigeben und einen parallel zum 
Arbeitsweg entgegen der ZufOhrrichtung 17 verlaufenden 
RGckweg durchlaufen, wobei die Zustellbewegung 20 bzw. 
Wegstelibewegung 21 der Fdrderelemente 1, V durch 
m stauerkurvengefuhrte und mit den Fdrderelementen 1, 1' 
. verbundenen Steuernocken 2 erfolgt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befdr- 
dern und Gruppieren v n fiber einen ZufQhrweg in ei- 
ner Zufuhrrichtung zugefQhrten Gegenstanden mittels 
Fdrdereinheiten mit den sonstigen Merkmalen des 
Oberbegriffs des Patentanspruchs 1. 

Aus der EP 0 126 553 ist ein Mechanismus zum Befdr- 
dern und Gruppieren von Gegenstanden bekannt, wel- 
cher zwei Reihen gegenuberliegender, in einer Seite-an- 
Seite-Beziehung zueinander angeordnete Abstandshal- 
ter und Fdrderelemente aufweist, welche die zu befdr- 
dernden und gruppierenden Gegenstande am Anfang 
eines Arbeitsweges durch Zusammenwirkung jeweils 
zweier korrespondierender und gegenuberliegender 
Fdrderelemente in durch an den Fdrderelementen an- 
gebrachte Ausnehmungen erfaBt, befdrdert und am En- 
de des Arbeitsweges in gruppierter Anordnung wieder 
freigibt. Bei diesem Mechanismus werden die Abstands- 
halter und Fdrderelemente liber zwei zueinander ver- 
setzt angeordnete sowie beidseitig vorhandene Ketten 
von dem Arbeitsweg in einen parallel dazu angeordne- 
ten Ruckfuhrweg und umgekehrt bewegt Im Bereich 
der Zufuhrung aus dem Ruckfuhrweg in den Arbeits- 
weg und umgekehrt werden die Abstandshalter in 
Querrichtung zum Arbeitsweg, d h. in Querrichtung zur 
Zustellbewegung bzw. Wegstellbewegung zum Erfas- 
sen bzw. Freigeben der Gegenstande bewegt Dies hat 
zur Folge, daB die zu gruppierenden Gegenstande stets 
am Anfang des Arbeitswegs erfaBt und am Ende des 
Arbeitswegs freigegeben werden. Eine variable Erfas- 
sung und Freigabe der Gegenstande ist nicht realisier- 
bar. Desweiteren besteht ein Nachteil dieses Mechanis- 
mus darin, daB die Erfassung der einzelnen Gegenstan- 
de durch die Abstandshalter und Fdrderelemente nicht 
vdllig ruckfrei erfolgt, da die einzelnen Abstandshalter 
und Fdrderelemente bei der Zustellbewegung bzw. 
Wegstellbewegung einer Kreisbahn folgen. Durch die 
beschriebene Fuhrung der einzelnen Abstandshalter 
und Fdrderelemente werden die befdrderten Gegen- 
stande und der Mechanismus selbst in hohem MaBe 
beansprucht Es kann sogar zu einer Beschadigung der 
befdrderten Gegenstande kommen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine gat- 
tungsgemaBe Vorrichtung zum Befdrdern und Gruppie- 
ren von Gegenstanden dahingehend weiterzubilden, 
daB eine ruckfreie, variable und sowohl die Vorrichtung 
als auch die Gegenstande schonende Erfassung sowie 
Freigabe der zu befdrdernden und gruppierenden Ge- 
genstande erfolgt 

Die Aufgabe wird durch den kennzeichnenden Teil 
des Patentanspruchs 1 geldst Vorteilhafte AusfOhrungs- 
formen sind in den UnteransprQchen 2—18 realisiert 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung sieht zwei Reihen 
gegenuberliegender, korrespondierender und in einer 
Seite-an-Seite-Beziehung angeordneter Fdrderelemen- 
te vor, deren Zustellbewegung bzw. Wegstellbewegung 
zum Erfassen bzw. Freigeben der zu befdrdernden und 
gruppierenden Gegenstande an beliebiger Stelle wah- 
rend des Arbeitswegs durch eine ruckfreie, steuerkur- 
vengef Qhrte FOhrung der Fdrderelemente geschieht 

Die einzelnen hintereinander angeordneten Fdrder- 
elemente einer jeden Reihe sind jeweils mit einer Ver- 
schiebeeinheit verbunden, welche auf einer umlaufen- 
den Kette einer Fdrdereinheit befestigt sind, so daB die 
Fdrderelement in jeder Reihe innerhalb jeder Fdrder- 
einheit einen Arbeitsweg in ZufUhrrichtung und parallel 
zur ZufUhrrichtung sowie einen RUckweg ebenfalls par- 
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allel zur Zufuhrrichtung entgegen der Zufuhrrichtung 
durchlaufen. Beim Obergang von dem Arbeitsweg in 
den Ruckweg und umgekehrt vollziehen die tiber die 
Verschiebeeinheiten auf der umlaufenden Kette befe- 
5 stigten Fdrderelemente jeweils eine Drehung von 1 80° . 
Beim Durchlaufen des RQckwegs sowie des Ober- 
gangs vom Arbeitsweg zum Rflckweg und umgekehrt 
sind die Steuernocken in Fahrungseinrichtungen ge- 
fQhrt 

o Beim Eintritt in den Arbeitsweg ubernehmen die 
Steuerkurven die Fuhrung der in die in den Verschiebe- 
einheiten eines jeden Fdrderelements angebrachten 
Steuernocken. 
Die einzelnen Steuerkurven weisen nun parallele und 

5 versetzt zueinander verlaufende Langskurvenbereiche 
auf die durch Obergangskurvenbereiche miteinander 
verbunden sind Beim Durchlaufen der Obergangskur- 
venbereiche durch die einzelnen Steuernocken erfolgt 
eine Zustellbewegung bzw. Wegstellbewegung der mit 

3 den Steuernocken im Inneren der Verschiebeeinheiten 
vorteilhafterweise fiber Stangen gefuhrten Fdrderele- 
mente. Jedes einzelne Fdrderelement besitzt eine in der 
zugeordneten Verschiebeeinheit in einer separaten 
Steuerkurve gefuhrten Steuernocke, so daB jedes Fdr- 

5 derelement fiber die ihm zugeordnete Steuerkurve und 
deren Verlauf variabel gesteuert werden kann. Durch 
die variable Steuerung der Zustell- bzw. Wegstellbewe- 
gung der einzelnen Fdrderelemente kann zum einen der 
Zeitpunkt der Zu- bzw. Wegstellung wahrend des Ar- 

o beitswegs individuelle und vdllig variabel bestimmt wer- 
den. Zum anderen kann auch durch den Verlauf der 
Steuerkurven mehrerer auf einer Reihe hintereinander 
angeordneter Fdrderelemente die Charakteristik der 
Zustell- bzw. Wegstellbewegung der Fdrderelemente 

5 variiert werden. Es kann z. B. eine gleichzeitige Zustel- 
lung aller Fdrderelemente einer Reihe bzw. auch der 
Fdrderelemente der gegenfiberliegenden Reihe erfol- 
gen, wahrend die Wegstellbewegung der Fdrderele- 
mente einer Reihe nicht gleichzeitig sondern stufenwei- 

o se und sukzessive nacheinander erfolgen kann, wodurch 
die erfaBten und gruppierten Gegenstande schrittweise 
und besonders schonend freigegeben werden. 

Vorteilhafterweise werden an beiden Seiten des Zu- 
fuhrwegs je eine Fdrdereinheit mit einer umlaufenden 

5 Kette angebracht, auf welcher jeweils eine beliebige 
Anzahl hintereinander angeordneter Fdrderelemente 
angebracht sind Da die beiden Fdrdereinheiten gegen- 
ttberiiegend und links und rechts des Zufuhrwegs ange- 
ordnet und die Fdrderelemente fiber Verschiebeeinhei- 

o ten auf den Ketten der jeweiligen Fdrdereinheiten in 
beliebiger Anzahl hintereinander befestigt sind stent 
jedem Fdrderelement auf der einen Seite des Zufuhr- 
wegs ein korrespondierendes Fdrderelement auf der an- 
deren Seite des Zufuhrwegs gegenuber. Jeweils korre- 

5 spondierende und gegenuberstehende Fdrderelemente 
f Qhren gleichzeitige Zustell- bzw. Wegstellbewegungen 
aus. 

Indem jedes einzelne Fdrderelement in einer einzef- 
nen Verschiebeeinheit mit einem jeweils einzelnen 

o Steuernocken separat in jeweils einer einzelnen Steuer- 
kurve geffihrt wird kdnnen die einzelnen Fdrderele- 
mente bzw. damit verbundenen Verschiebeeinheiten 
schnell angebracht bzw. ausgetauscht werden, sei es zu 
Reparaturzwecken oder zur Anpassung an die zu befdr- 

a dernden und zu gruppierenden Geg nstande. 

Die inzelnen Fdrderelemente bzw. d ren V rschie* 
beeinheit sind auf einer mit einer umlaufenden Kette 
versehenen Fdrdereinheit mechanisch einfach und mit 
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geringem Aufwand gefuhrt. Fdrdereinheiten mit umlaufenden Ketten und darauf 

Die im Inneren der einzelnen Verschiebeeinheiten befestigten Verschiebeeinheiten sowie Fdrderelemen- 

der jeweiligen Fdrderelemente angebrachten Steuer- ten und Steuernocken kdnnen separat und Qber eine 

nocken sind Qber Stangen im Inneren der Verschiebe- gemeinsame Welle synchronangetrieben werden. 

einheiten gefuhrt und ebenfalls Qber Stangen mit dem 5 Vorteilhafterweise weist jede der beiden links und 

jeweiligen Fdrderelement verbunden. Bei einer auf- rechts des fur die Gegenstande verwendeten Zufuhr- 

grund des Steuerkurvenverlaufs erfolgenden Bewegung wegs angeordneten Fdrdereinheiten Gruppen von zwei 

des in der Steuerkurve gefQhrten Steuernockens quer zusammengehdrigen und direkt hintereinander auf der 

zur ZufQhrrichtung der Gegenstande erfolgt uber eine Kette angeordneten Fdrderelemente auf, die wahrend 

Bewegung der mit dem Steuernocken verbundenen 10 des Durchlaufens des Arbeits- bzw. des Ruckwegs wah- 

Stangen auch eine zustellende bzw. wegstellendeBewe- rend der Umlaufbewegung der Kette der jeweiligen 

gung der an den Stangen befestigten Fdrderelemente. Fdrdereinheit hintereinander angeordnete sind und 

Die auf den umlaufenden Ketten der Fdrdereinheiten durch eine gemeinsame Zustellbewegung eine Erfas- 

angebrachten Verschiebeeinheiten mit StangenfQhrung, sung der Gegenstande vornehmen. Die Wegsteilbewe- 

Steuernocken und Fdrderelementen sind modulartig 15 gung der einzelnen direkt hintereinander angeordneten 

austauschbar und kdnnen z. B. zur Wartung einfach ab- Fdrderelemente kann gleichzeitig oder stufenweise suk- 

genommen und durch neue ersetzt werden. zessive erfolgen. Die Anzahl der auf der umlaufenden 

Wie bereits angesprochen, besitzt vorteilhafterweise Kette der Fdrdereinheit direkt hintereinander angeord- 

jede einzelne Verschiebeeinheit mit Steuernocken eine neten Fdrderelemente ist abhangig von der Erfassungs- 

einzelne zugeordnete Steuerkurve, wodurch die Bewe- 20 menge und der damit verbundenen Erfassungsiange der 

gung jedes einzelnen Fdrderelements variabel gesteuert zu erfassenden und zu gruppierenden Gegenstande. 

werden kann. Ferner ist es auch denkbar, daB alle auf Grundsfttzlich kann eine beiiebige Anzahl von direkt 

einer Fdrdereinheit angebrachten Verschiebeeinheiten hintereinander angeordneten Fdrderelementen naht los 

bzw. deren Steuernocken in einer einzigen Steuerkurve nacheinander Qber die jeweiligen Verschiebeeinheiten 

gefQhrt werden. 25 auf der Kette der Fdrdereinheit angeordnet sein. Es ist 

Die einzelnen Steuerkurven der jeweiligen Forder- einzusehen, daB z. B. bei einer gruppierten Erfassung 
einheit sind in einem Plattenelement angebracht Dieses von sechs Gegenstanden eine grdflere Anzahl von Fdr- 
Plattenelement ist vorteilhafterweise modular aufge- derelementen hintereinander angeordnet werden muB, 
baut und teilweise oder als Ganzes austauschbar. Hier- als bei einer gruppierten Erfassung von drei Gegenstan- 
durch wird wiederum bei der erfindungsgemafien Vor- 30 den. Indem die einzelnen Fdrderelemente Uber die ihnen 
richtung die Mdglichkeit geschaffen, durch schnelles jeweils zugeordneten Verschiebeeinheiten separat auf 
Austauschen der mit Steuerkurven versehenen Platten- der Kette der jeweiligen Fdrdereinheit befestigt und 
elemente bzw. von Teilen dieser Plattenelemente die abgenommen werden, kann eine beiiebige Anzahl von 
CharakteristikderZustell-bzw.Wegstellbewegung der Fdrderelementen direkt hintereinander und gruppiert 
einzelnen Fdrderelemente genauestens an die jeweilige 35 zur Ldsung der jeweiligen Gruppieraufgabe auf der urn- 
Transport- bzw. Gruppieraufgabe im Hinblick auf laufenden Kette jeder Fdrdereinheit angebracht wer- 
Transportgeschwindigkeit, Art der zu transportieren- den. Bei einer Anderung der Anzahl der zu gruppieren- 
den bzw. zu gruppierenden Gegenstande anzupassen. den Gegenstande wird einfach eine entsprechende An- 

Wie bereits erwahnt, besitzen die Steuerkurven par- zahl von direkt hintereinander und gruppiert angeord- 

allele und versetzt zueinander verlaufende Langskur- 40 neten Fdrderelementen auf der umlaufenden Kette der 

venbereiche, welche durch Obergangskurvenbereiche jeweiligen Fdrdereinheit angebracht Zur Anpassung 

miteinander verbunden sind. Die Steuernocken der ein- der erfmdungsgemaBen Vorrichtung an verschiedene 

zelnen Verschiebeeinheiten durchlaufen nun zunachst Gruppier- bzw. Befdrderungsaufgaben bzw. die zu er- 

innerhalb der Steuerkurve einen mehr oder weniger fassenden Gegenstande sind die Fdrderelemente mit ei- 

langen Langskurvenbereich, um dann in einem Ober- 45 ner elastischen Beschichtung, insbesondere aus Gummi- 

gangskurvenbereich eine Verschiebung quer zur Zu- material versehen, wodurch die Gegenstande formge- 

fQhrrichtung der Gegenstande zu erfahren, wodurch nau und schonend erfafit werden. Dariiber hinaus kdn- 

auch eine zustellende Bewegung des mit dem Steuer- nen hierdurch unterschiediiche groBe Gruppierungen 

nocken verbundenen Fdrderelementes geschieht Dar- von Gegenstanden ohne zusatzliche AnpassungsmaB- 

aufhin durchiauft der Steuernocken in der Steuerkurve so nahmen hergestellt werden. 

wiederum einen Langsbereich, um dann am Ende der Die Erfassung der Gegenstande erfolgt nach Ab- 

jeweiligen Steuerkurve wiederum einen Obergangskur- schluB der Zustellbewegung sowohl durch den seitlich, 

venbereich zu durchlaufen, bei welchem der Steuernok- quer zur ZufQhrrichtung der Gegenstande wirkenden 

ken eine wiederum quer zur ZufQhrrichtung der Gegen- und durch die elastische Beschichtung abgefederten 

stande erfolgende Wegstellbewegung ausfQhrt Der 55 Druck der Fdrderelemente auf die Gegenstande als 

Verlauf und die Charakteristik der einzelnen Steuerkur- auch durch an mindestens zwei gegenQberliegenden, 

ven, also insbesondere die Lange der Langskurvenbe- korrespondierenden Fdrderelementen angebrachte 

reiche sowie die geometrische Form der Obergangskur- HaltevorsprQnge, die wahrend der Zustellbewegung der 

venbereiche sind vdllig variabel gestahbar und genaue- Fdrderelemente zwischen die im nahtlosen RuB zuge- 

stens an die gestellte Transport- bzw. Gruppieraufgabe 60 fuhrten GegensUnde hineingreifen und die zu erfassen- 

anpaBbar. den Gegenstande hintergreifen und wahrend der Vor- 

Zur Erzielung einer besonders sanften und ruckfreien wartsbewegung der Fdrderelemente durch den Umlauf 

Zustell- bzw. Wegstellbewegung der Fdrderelemente der Kette der Fdrdereinheit in ZufQhrrichtung scho- 

hat es sich als vorteilhaft herausgestellt, daB die Steuer- nend mitnehmen. 

kurven im Bereich der Obergangskurven ein Polynom 5. es Zur Anpassung der erfindungsgemafien Vorrichtung 

Grades darstellen. Die links und rechts des fur die Zu- an die verschiedensten Gruppieraufgaben sind die Be- 

fChrung der zu transportierenden bzw. gruppierenden schichtungen und/oder HaltevorsprQnge der Fdrderele- 

Gegenstande verwendeten ZufQhrwegs angeordneten mente austauschbar gestaltet 
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Die Erfindung ist anhand von AusfQhrungsbeispielen 
in den Zeichnungsfiguren naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung mit zwei gegenQberliegenden an der Seite des 
ZufQhrwegs angeordneten Fdrdereinheiten mit Fdrder- 5 
elementen, 

Fig. 2 eine Ansicht A nach Fig. 1, 

Fig. 3 eine Draufsicht einer Verschiebeeinheit nach 
Fig. 1, 

Fig. 4 einen Schnitt B-B nach Fig. 3, io 

Fig. 5 eine schematische Darstellung der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung vor der Erfassung der Gegen- 
stande durch die Fdrderelemente, 

Fig. 6 eine schematische Darstellung am Anfang der 
Erfassung der Gegenstande durch die Fdrderelemente, 15 

Fig. 7 eine schematische Darstellung am Ende der 
Erfassung der Gegenstande durch die Fdrderelemente 
sowie 

Fig. 8 eine schematische Darstellung nach Freigabe 
der Gegenstande durch die Fdrderelemente. 20 

Zunachst wird auf Zeichnungsfig. 1 Bezug genommen. 
Es sind zwei Fdrdereinheiten 11, 11' der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung abgebildet, welche an beiden Seiten 
links und rechts der in ZufQhrrichtung 17 zugefQhrten 
Gegenstande 3 angeordnet sind und mit Fdrderelemen- 25 
ten 1, 1', fiber die jeweiligen Verschiebeeinheiten 5, 5' in 
Verbindung stehen. Jede der Fdrdereinheiten 11, U' 
weist FUhnrngseinrichtungen 24 und Steuerkurven 4, 
letztere mit Langskurvenbereichen 15 und Obergangs- 
kurvenbereichen 16, zur FQhrung der Steuernocken 2 30 
(nicht abgebildet) auf. Die einzelnen Verschiebeeinhei- 
ten 5, 5' sind bei jeder Fdrdereinheit 11, IT auf einer 
umlaufenden Kette 6 befestigt Die Fdrdereinheiten 11, 
11' sind in dem in Fig. 1 abgebildeten Fall durch eine 
gemeinsame Welle 12 angetrieben, so daB sich die Ver- 35 
schiebeeinheiten 5, und 5' in Arbeitswegrichtung 18 par- 
allel zur ZufQhrrichtung 17 bewegen. 

Aufgrund der Bewegung der in den Verschiebeeinhei- 
ten 5 und 5' angebrachten Steuernocken 2 (nicht abge- 
bildet) in den Steuerkurven 4 fQhren die mit den Steuer- 40 
nocken 2 verbundenen Fdrderelemente 1 und 1' eine 
Zustell- bzw. Wegstellbewegung aus. Im abgebildeten 
Fall befinden sich die jeweiligen korrespondierenden 
und in einer Seite-an-Seite-Beziehung gegenuberlie- 
gend angeordneten Fdrderelemente 1, 1' der Fdrderein- 45 
heiten 11 bzw. 11' im zugestellten Zustand und es erfolgt 
eine Erfassung der Gegenstande 3. Diese Erfassung der 
Gegenstande 3 erfolgt durch die HaltevorsprQnge 14 
sowie auch durch den seitlichen Druck quer zur ZufOhr- 
richtung 17, in welchen die Fdrderelemente 1, 1' Qber- 50 
tragen durch eine Beschichtung 13, auf die Gegenstande 
3, ausQben. Beim Durchlaufen des Obergangskurvenbe- 
reichs 16 der Steuerkurven 4 fQhren die Fdrderelemente 
1, T eine weiche und ruckfreie Zustell- bzw. Wegstellbe- 
wegung aus. Die Zustell- bzw. Wegstellbewegung der 55 
gegenOberliegenden Fdrderelemente 1 und 1' der Fdr- 
dereinheiten 11 bzw. 11' kann abhangig von dem Ver- 
lauf der Steuerkurven 4 gleichzeitig oder sukzessive er- 
folgen. 

Fig. 2 zeigt eine Ansicht A nach Fig. 1 und laBt die 60 
Verschiebeeinheiten 5 erkennen, welche auf der umlau- 
fenden Kette 6 der Fdrdereinheit 11 in Arbeitswegrich- 
tung 18 bzw. RQckwegrichtung 19 urn 180° verdreht 
umlaufen. Die mit den Verschiebeeinheiten 5 verbun- 
denen Fdrderelemente 1 sind aus Fig. 2 nicht ersichtlich. 65 

Aus Fig. 2 geht desweiteren hervor, daB die einzelnen 
Verschiebeeinheiten 5 in Zweiergruppen 25 — also 
paarweis — gruppiert auf der Kette 6 angeordnet sind. 
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Abhangig von der Art der Gruppierungsaufgabe und 
insbesondere von der Anzahl der zu erfassenden Ge- 
genstande 6 kdnnen auch mehrere Verschiebeeinheiten 
5 mit damit verbundenen Fdrderelementen 1 gruppiert, 
also im nahen Abstand voneinander auf der Kette 6 
angebracht werden. Die Verschiebeeinheiten 5 kdnnen 
auch zu Reparaturzwecken bzw. zu Austauschzwecken 
von der Kette entfernt werden und schnell durch neue 
Verschiebeeinheiten 5, 5' ersetzt werden. Ailes was in 
Fig. 2 zur Fdrdereinheit 11 mit Verschiebeeinheiten 5 
und Fdrderelementen 1 angefQhrt wurde, gilt auch in 
analoger Weise ffir eine korrespondierende Fdrderein- 
heit 11' mit korrespondierenden Verschiebeeinheiten 5' 
und korrespondierenden Fdrderelementen V (vgL 
Fig.l). 

Die Fig. 3 und 4 zeigen Ansichten einer Verschiebe- 
einheit 5 nach einer Draufsicht nach Fig. 1. In Fig. 3 sind 
Stangen 8 erkennbar, Qber welche das Fdrderelement 1 
mit dem Steuernocken 2 (vgL Fig. 4) verbunden ist Jede 
Verschiebeeinheit 5 ist an Kettengliedern 7 der nicht 
abgebildeten Kette 6 befestigt und lauft auf der jeweili- 
gen Fdrdereinheit 11 bzw. 11' urn. Bei der Bewegung der 
Verschiebeeinheit 5 in Arbeitswegrichtung 18 durch- 
lauft der jeweilige Steuernocken 2 jeder einzelnen Ver- 
schiebeeinheit 5 die Steuerkurve 4 eines Plattenele- 
ments 10. Dieses Plattenelement 10 ist entweder in Tei- 
len oder als Ganzes austauschbar gestaltet und vorteil- 
hafterweise modular aufgebaut Damit kdnnen unter- 
schiedlichste Steuerkurvenveriaufe fttr die Steuerkur- 
ven 4 durch einfachen Austausch der Piattenelemente 
10 realisiert werden, wodurch eine genaue Anpassung 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung an die gestellte 
Gruppieraufgabe erfolgen kann. 

In den Fig. 5—8 wird mittels vereinfachter, schemati- 
scher Darstellung die Funktionsweise der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung dargestellt 

Fig. 5 zeigt die auf einem ZufQhrweg 23 in ZufQhr- 
richtung 17 zugefQhrten Gegenstande 3, wobei sich die 
Fdrderelemente 1 bzw. V noch nicht im zugestellten 
Zustand befinden. Desweiteren sind aus Fig. 5 in verein- 
fachter Darstellung die mit den Fdrderelementen 1 bzw. 
1' verbundenen Verschiebeeinheiten 5 bzw. 5' ersicht- 
lich. Die Verschiebeeinheiten 5 bzw. 5' sind umlaufend 
(abgebildet in Arbeitswegrichtung 18) auf den Fdrder- 
einheiten 11 bzw. 11' in der beschriebenen Weise auf 
Ketten 6 befestigt 

Fig. 6 zeigt nun eine nach Pfeilrichtung erfolgende 
Zustellbewegung 20, in welche die steuerkurvengef Qhr- 
ten Fdrderelemente 1 bzw. V an die Gegenstande 3 
heranfahren und diese seitlich sowie durch die Halte- 
vorsprQnge 14 erfassen. 

Fig. 7 zeigt eine von den Fdrderelementen 1 bzw. 1' 
aufgrund der schnelleren Bewegung der umlaufenden 
Verschiebeeinheiten 5 bzw. 5' in Arbeitswegrichtung 18 
ausgef Qhrte Gruppierbewegung 22 der Gegenstande 3' 
gegenQber den Gegenstanden 3. Damit sind die Gegen- 
stande 3' gegenQber den veriangsamt nachgeschobenen 
Gegenstanden 3 in eine gruppierte und beabstandete 
Anordnung verbracht 

Daraufhin kdnnen nach Fig. 8 die Fdrderelemente 1 
durch die steuerkurvengefQhrte Wegstellbewegung 21 
wieder zurQckfahren und die gruppierten Gegenstande 
3', die sich nunmehr in einer beabstandeten und grup- 
pierten Form befinden, einer weiteren, nachfolgenden 
Befdrderung und Bearbeitung Qberlassen. Nun wieder- 
h It sich der wiederum in Fig. 5 beginnende Ablauf 
durch ein neues an je einem Paar von Verschiebe inhei- 
ten 5 bzw. 5' befestigtes Paar v n Fdrderelementen 1,1'. 
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Bezugszeichenliste 

I Fdrderelement 
1' Fdrderelement 
2Steuernocken 

3 Gegenstand 
3' Gegenstand 
4Steuerkurve 

5 Verschiebeeinheit 
5' Verschiebeeinheit 

6 Kette 

7 Kettenglied 

8 Stange 

10 Plattenelement 

II Fdrdereinheit 
11' Fdrdereinheit 
12Weile 

13 Beschichtung 

14 Haltevorsprung 

15 L&ngskurvenbereich 

16 Obergangskurvenbereich 
17Zufuhrrichtung 

18 Arbeitsrichtung 

19 RQckwegrichtung 

20 Zustellbewegung 

21 Wegstellbewegung 

22 Gruppierbewegung 

23 Zuftihrweg 

24 Ftihrungseinrichtung 

25 Zweiergruppe 
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Patentansprfiche 

1. Vorrichtung zum Befdrdern und Gruppieren von 
Qber einen Zufahrweg in einer ZufQhrrichtung mit- 35 
tels Fdrdereinheiten zugefiihrten GegenstSnden 
mit zwei Reihen gegenfiberliegender, korrespon- 
dierender und in einer Seite-an-Seite-Beziehung 
angeordneter Fdrdereiemente, die wahrend eines 
parallel zur Zufahrrichtung verlaufenden Arbeits- 40 
weges die Gegenstande durch eine Zustellbewe- 
gung quer zur ZufQhrrichtung von beiden Seiten 
des Zuftthrweges erfassen, befdrdern und gruppie- 
ren und durch eine Wegstellbewegung quer zur 
Zufflhrrichtung freigeben und einen parallel zum 45 
Arbeitsweg entgegen der Zufflhrrichtung verlau- 
fenden Rfickweg durchlaufen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zustellbewegung (20) bzw. Weg- 
stellbewegung (21) der Fdrdereiemente (1, l') durch 
steuerkurvengeffihrte und mit den Fdrderelemen- 50 
ten (1, 1 0 verbundenen Steuernocken (2) erf olgt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum Befdrdern und Gruppieren der 
Gegenstande (3) mehrere, mindestens zwei, korre- 
spondierende Fdrdereiemente (1, 1') vorgesehen 55 
sind, wobei jedem Fdrderelement (1, 10 eine eigene 
Steuerkurve (4) und ein eigener Steuernocken (2) 
zugeordnet sind 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB jedes 60 
Fdrderelement (1, 1') mit einer Verschiebeeinheit 
(5, 5') verbunden ist und entlang des Umfangs einer 
Fdrdereinheit (11,11') umiauft 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere 65 
Verschiebeeinheiten (5, 50 mit mindestens eine und 
vorzugsweise mehrere umlaufende Ketten (6) auf- 
weisenden Fdrdereinheiten (1 1, 11') verbunden sind 



und die Fdrdereiemente (1, 10 durch die Bewegung 
der Verschiebeeinheiten (5, 5') auf den umlaufen- 
den Ketten (6) beim Obergang von dem Arbeits- 
weg in den Rfickweg und umgekehrt eine Drehung 
von 180° vollziehen. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fdr- 
dereiemente (1, V) Qber Stangen (8) mit den Ver- 
schiebeeinheiten (5, 50 verbunden sind und in die- 
sen gefiihrt werden, wobei durch eine Bewegung 
des fiber die Stangen (8) mit jeweils einem Fdrder- 
element (1, T) verbundenen Steuemockens (2) die 
Zustellbewegung (20) bzw. Wegstellbewegung (21) 
der Fdrdereiemente (1, 1') erf olgt 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fdr- 
dereiemente (1, 10 eine gleichzeitig erfolgende Zu- 
stellbewegung (20) und/oder Wegstellbewegung 
(21)ausffthren. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprilche, dadurch gekennzeichnet, daB die Steu- 
ernocken (2) in mit Steuerkurven versehenen Plat- 
tenelementen (10) gefQhrt werden. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Plattenelemente (10) modular auf- 
gebautsind 

9. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 7 und 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Plattenelemente 
(10) teilweise oder als Ganzes austauschbar sind. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprilche, dadurch gekennzeichnet, daB jede 
Steuerkurve (4) parallele und versetzt zueinander 
verlaufende LSngskurvenbereiche (15) aufweist, 
welche durch Obergangskurvenbereiche (16) mit- 
einander verbunden sind. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Steu- 
ernocken (2) wahrend des Umlaufs der zugehdri- 
gen Verschiebeeinheiten (5, 50 entlang des Um- 
fangs einer Fdrdereinheit (11, 110 in Steuerkurven 
(4) sowie Ffihrungseiiirichtungen (24) gefflhrt sind 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, dafl eine Rei- 
he der gegenflberliegenden, korrespondierenden 
und in einer Seite-an-Seite-Beziehung angeordne- 
ten Fdrdereiemente (1) mit einer separaten Fdrder- 
einheit (11) sowie die zweite Reihe gegenflberlie- 
gender, korrespondierender in einer Seite-an-Sei- 
te-Beziehung angeordneter Fdrdereiemente (1') 
mit einer zweiten, separaten Fdrdereinheit (If) 
verbunden sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die separaten Fdrdereinheiten 
(11, 11') fiber eine gemeinsame Welle (12) synchron 
angetrieben werden. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB jede Fdr- 
dereinheit (11 bzw. 110 mehrere, vorzugsweise 
zwei in separaten Steuerkurven (4) gefQhrte Fdr- 
dereiemente (1 bzw. 10 aufweist 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fdr- 
dereiemente (1, 10 gruppenweise und ldsbar auf der 
Kette (6) der Fdrdereinheiten (11, 11') angebracht 
sind. 

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Fdr- 
dereiemente (1, 10 mit einer elastischen Beschich- 



DE 44 39 728 

9 

tung (13), insbes ndere Gummimaterial, versehen 
sind 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens zwei gegenttberliegende, korrespondierende 5 
Fdrderelemente (1, 1') einen Haltevorsprung (14) 
besitzen. 

18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
schichtungen (13) und/oder Haltevorsprtinge (14) 10 
der Fdrderelemente (1, 1') austauschbar sind 
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